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) ���"�� "����
= �����=� "�
��� �� ���%, �"�
��� ��&, ��$�
�� 
���= " ����M�F ������""�� � ���������"�% �	 �"�;� �� ���� ���$
�
�% 
����A; 

�) ���"�� "����
 �����=� "�
��� �� ���%, ��$��$�
�� "����
= ��-
������ 93…76 �� 
 10…20 � 
��� ������

��� �$"� " ��"���A ��$��-
$�

��� �
����$ ���>������

�A �����A. # "$���, �"$� ��"$� ���"��� � 
��$���� "����
 
� ����� �"�;�
, 
���	����� �=��$
��� �� �"�;�� 
 ��-
"��$�
� ������
�F �$���
�. 
 
 
 
��� 622.834:622.4��.332.023.623 

�.H. I�������, E.#. !
���M��  
	���!���� ������ ��������	
�, ��		��� ����� ����� 

� �� ������� �� ������������ � �������� ���
�� 
#��$��
 �����	
��
 ����$� �"�
�

% ���
�� �����	
�, �"��� ���
"���
�	 ���"�-

��	 ����� ��� ��A�

� ����$$% 
 ��$���	 �$���
	. 4 ��	��

%� ;�����"�� ������M�

% 
���"
��� ����F � ���
��
�� ;�����"�� �������� ��>�����A �� �$�M�
� �"�
�

% �"�
�-
�$�
 ��
 ���;���

% ���"���	 �����, %� �����$%} ������$�
�A �"��: 
��
�A – �"�
�

% 
�$����, ���	
�A – �$�
� ���"�

%. �������
�A �� ��� ���"�

� ���	
��� ��
� ����"
%-
}��"% � ������A ���"��� ;	�� � ��"��A
� "����
��� �����M�}��"% ��� ��A�

� ����$$%. 
'������
 ������� ���
��

% ����$�"�� �����"� �"�
�

%. 

 
DISPLACEMENT THE TERRESTRIAL SURFACE, THE FILE OF 

ROCKS AND THEIR INFLUENCE ON GAS EVOLUTION IN DEEP MINES 
The geomechanical model displacement a terrestrial surface, a file of the gas-sated rocks is 

stated at dredging coal on the big depths. In view of speed of moving clearing face and the calcu-
lated speed of development of deformations on a plane displacement the zone of stratifications of 
rocks which divides underdevelopment a file is established: bottom - displacement blocks, top - 
smooth lowering. The saved up gas at subsidence of the top zone is superseded in the produced 
space of mine(shaft) and constantly in steps increased at dredging coal. The technique of definition 
of duration of process displacement is given. 

 
H�����
�� �������

��� �""�� ���
=	 ����� � ���
�A �����	
�"�� 

%�$%��"% ��
�� �� �"
��
=	 >������ �$�%FM�	 
 �=��$�
�� ���
 � ���-
���
=� �=������ � 
 �����	
�"��, ���=;�

�� �"��
�� ���
�A �����	
�-
"�� � "�%�� " �������A ���$�����"��A ��$M�. 4

�� ���
����
�"��A ���-
���
�%, "����"�� ������% � "�=�
�% ���������%M�	 ���M�
, ��"� �����-
�
�% ��$$������� ��, ���"���"�� �������� ���M�
 �� �������� "���-
��
�%,  ���� �� �������� ���"�
=	 ���� �����$%F� ���
%�� ����
$�-

=� ��	
���"��� ��;�
�%. 4 ���������%M�� (O�"�$�����

=�) ���M�
= 
���
���� ��
= ��>�����A �"�%��
�% (�";���
�%) ��
����"��A ��$��=, 
�����=� �����F�"% ��� "�����
�� �������

��� �""�� ���
=	 �����. # 
��
� ��>�����A �"�%��
�% 
�$F���"% ���
�� ��$�
�%, "�����M���"% � 
�$"�� �� � �
��
"��
�� ����=��$�
�� [1]. 

'�� �=���� ��$% 
 ��$�;�	 �$���
	 �����"" "�����
�% �������

��� 
�""�� ���
=	 ����� ����"	���� ���$��
�, �$���� � �$�
=� ���"�
��� 
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�����	
�"��. <""������ �����	
���"��F ����$� "�����
�% �������

��� 
�""�� ���
=	 ����� � ���
�A �����	
�"�� ��� �=���� ��$% 
 �$���
� ��$�� 
1000 � (��". 1). '�� O��� ��"��$�����"% �"
��
=� ��$���
��� ������ � ��
-
����"��A ��$��� "�����
�%, ������� ��$F���"% � ���, ��� � �����""� ����-
��M�
�% ���"�
��� ���% ��>������ �"�%��
�%, �����=� 
�$F�$�"� � 
�

�A �����, "��
%F�"% ��>�����%�� "���% [2,3]. C�� ��$���
�� �������-
���
� �
����� �
"�����
�$�
=�� 
�$F��
�%�� 
 ���
�A �����	
�"�� � � 
;	��. '�"$� "�����
�% �������

��� �$�� 1 (��". 1) ��� ������$�

�A 
"����"�� ������M�
�% ���"�
��� ���% ������$"� ��
 �""$��
�A 4. �$�-
��� ��
= �""$��
�A 4 � ��
= �"�%��
�A 2 �����$� � ������
�F ��
"�$� 5. 
'�� ������ ��
"�$� 5 � ��
� 6 �� $�
�� H� �������"% ��
 �"�%��
�A. # 
�$�
�A;�� ��� "�����
�� �$�� 5 ��
 �"�%��
�A 2 "��
%��"% ��
�A "�-
��A. 

*"��
�� �$���� 1 � 5, 
$���� ��
= �""$��
�A 4 �������� � ������
�F 
�$�� 7 � ��
= �"�%��
�A 8. *"��
�� �$�� 7 �������� � ������
�F ��
= 
�""$��
�A 9. 4���, �"	��% �� ��	 �� �"$���A, �����F�"% � �=;�$��M�� 
�$���. ���=A �=;� $��M�A �$�� ��$�;� �� ������ 
���$��M���. C�� 
���"$��$�
� ������
��� ��
= �""$��
�A ��$�;�A ����%��

�"�� (
� 
�-
"��$����� �$����). 

 
<�" 1 – H�����
�� ���
=	 ����� � ���
�A �����	
�"�� ��� �=���� ��$% 
 ��$�;�	 �$���-


	 
 

# �� ����%, ���� ���"�
�A ���A 3 ������M��"%, 
������ �� ����� ! � # 
("�. ��". 1), �� � �� �� ����% ��
 ��>�����A �"�%��
�% ������M��"% � �"-
"��� ���
=	 ����� �� �$�"��"�%� "�����
�%, 
������ 2 � 8. #="�� (�� ���-
�= �$"�) �� ������A ����� ������"% ��
 ��>�����A �"�%��
�%, 
� ����-
	��% � ��
� ��>�����A "���A, ������$%��"% �� 
�� �"�
��$�

�A ���"�-
��"��  

 � = ωsin
2

3

⋅⋅
TV

V
L , � (1) 
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���  L – ;� ����;�
�% �"
��
�A ����$� (�$�
 �$��), �; V� – "����"�� 
������
�% ���"�
��� ���%, �/"��; V� – "����"�� ������% ��>�����A �� 
�$�"��"�� "�����
�%, �/"��; ���"�� �� "����
� ������>��� �����; ω - ���$ 
�"��"���

��� "�����
�% �""�� ���
=	 �����, ����". *�����$%��"% �� >��-
��$�  

 

ω  = arcsin 
2

2

⎟⎟⎠

⎞
⎜⎜⎝

⎛
−++ L

tg
LH

H

� γ

 , ���.  
(2) 

���  – �$���
 ����
�% ���"�
=	 ����, �; L�– �""��%
�� �� �����
�A ��-
�� �� ���%, ��� ������� 
��
��"% �����"" "�����
�%, �; γ - ��
��
=A ���$ 
��
����"��A ��$��= "�����
�%, ���. 

#="���, 
 ������A � �""��� ���	F� ��>������ �"�%��
�%, ��"����
-

� ����	��% � "���%, ���
���� �� ��
� �""$��
�% �""�� ����� �$��
=� 
"�����
��� � �$�
=� ���"�
���. 

# "������"���� " ��$���

�A �����	
���"��A ����$�F �""������ ���-
��"" "�����
�% ���
�A �����	
�"�� � ���
"=M�

��� �""�� ���
=	 �����, 
 ���� ������
=A �����"" ����=��$�
�% � ���"�
=� �=������ �����
�-
��$�
� � �"$���%� ����= ;	�= ��. 4"%����. �$% O���� �"��$����� �
"���-
��
�$�
=� 
�$F��
�% � "�����
��� ���
�A �����	
�"�� [4],  ���� O�"��-
����
�$�
=� ������
�% ����=��$�
�% � ���"�
�� ���� � ��"��� [5], �����-
��

=� 
 O��A �� ;	��. 

� ��"�
�� 2 ����"��$�
 "	������"��A ����� ������
�% ���"�
��� �-
��% 14-A ���
�A $�=,  ���� ��$���
�� ������� 
 �����	
�"�� � �"
��
=� 
������= "�����
�% (��
����"��A ���$ "�����
�%, ��$���
�% ���% ��� 

�$�
�A � ����
�A "���� �����"" "�����
�%). 

4��
% �����	
�"�� � �""�� ���
=	 ����� �������
= �
�� ��� �=���� 

 �$���
� 500-550 � �$"� �1 ��M
�"��F 1,2-1,5 �. 

D
"�����
�$�
=� ������
�% �"��
�% ���
�A �����	
�"�� �������$� 
 

�$F���$�
�A "�
���, �����% "�"��%$ �� $�
�� �������, � 
 ������, �"-
��$���

=	 � ������=����� "������
��. <����= 
�$F���$�
�A "�
��� 
�"��$���
= ��$$�$�
� $�
�� ���%, ��$�
= �� �������� �����
�A ���� 

 250 �, ��� "�"��$%�� 0,2�. `�����
=� %�$%��"% ����� 8. 

����� ������� � "������
�� 
 ��$�
�� �� �������� �����
�A ���� 
 
670 � �$� 0,55�. `�����
=� %�$%��"% ����� 1. 
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<�" 2 – H	�� "�����
�% �""�� ���
=	 ����� � ���
�A �����	
�"�� �� ;	��  
��. !.+. 4"%���� 

 
���
���	
���"��� ������= "$���FM��: 

- �$���
 ��������, � 
- �=
����% ��M
�"�� �$"�, � 
- ���$ ���
�% �$"�, ����" 
- �$�
 $�=, � 
- "���
���"%�
�� ������
�� ���%  �/��"%� 

�/"���� 
- �����"�� ����� �� '������%��
���, f 
- �$�
 ����;����� �$��, � 

1195 
2,1 
10 
250 
90 
3 
5-10 
60 

 
`������"��� �����"" "�����
�%. 

1. <���� K 8 "�$ ����
� �"���� ��� ��	��� �� �����
�A ���� 
 255 � 
(��� �"��$���
�� ���% � "����� �����). � �
��
"��
�"�� ��� �"��
�A ��-
�$�%$� ����=�FM�� � 
��� �
�� �=����

�� ���"��
"���. 

2. ����$�� ����"�����$�
=�� %�$%F�"% �

=� � "�����
�� ����� 1:  
− ��� �"��$���
�� ���% 
 �""��%
�� 0,18� �� "���� ����� 
� �>��"�-
���
� ��� �"��
��; " O���� ����
� ������$%F� ��
����"��A ���$ "�����-

�%, ��
=A 80°; 
− �"��
�� ����� 1 
�$�"� 
 3,85 ��"%� ����� �"��
�% ����� 8; 
− ����
% "���% 
��
��"% ���� �� � 8 �����, � ������ �"��$���
�% �-
��% � "����� ����� 1; 
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− ����
% "���% ��
�����"% ����� 0,5� �� "���� �����. 
H
�$ ������$%�� �="��� �"��$���
�% ��
= �"
��
=	 �""$��
�A ���-

����

��� �""�� �"	��% �� "���
�;�
�% "����"�� ������
�% ���"�
��� 
���% � "����"�� ������% ��>�����A �� �$�"��"�� "�����
�%. '����
���$�-

� � �

��� ���"�
��� ���F: 
- ;� ����;�
�% �"
��
�A ����$� L=60 �; 
- "����"�� ������
�% ���"�
��� ���% V:=3 �/"��; 
- "����"�� ������% ��>�����A �� �$�"��"�� "�����
�% �$% ����� "���
�A 

"����
� ������>��� ����� �=�� 10-15 �/"��. # �

�� "$��� V� =13,1 
�/"��; 
- ���$ �"��"���

��� "�����
�% ω=69° 
 

� = °⋅⋅⋅
69sin1.13

3

602 =487 �. 

 
C� �="�� ������$%�� ��
� �"
��
=	 �""$��
�A �""�� ���
=	 ����� 

��� �

�A "����"�� ������
�% ���"�
��� ���% �$� �$�"��"�� ���
����F-
M% �� ������$� �$��
�� "�����
�� �������

�A ���$�����"��A ��$M� �� 
�$�
��� �"��
�%. 

*"��
�� ����� 1 ��� ��
����"��� ��$� "�����
�% γ ���
� ��P%"
��� 
���, ��� �����= �$���� ����	 
� �=����

=� ���"��
"���� ��"����

� 
���$����F�"%, �����% � �$�
�A;�� ��
� �""$��
�A ("�. ��". 2). '�"��$��� 
"����"�� ������M�
�% ���% ����� �=�� 
���
����
�A � "����"�� ������% 
��>�����A �� �$�"��"�� "�����
�% ���� ����
%��"% � 
������=	 �����$	, 
�� �$���
� �""$��
�A ���
� ���
%�� 750-800 � �� �����	
�"��. 

D� ��$���

��� � �������

�A 
 ��". 2 "	��= "$�����, ��� "�����
�� 
�$���� � �$�
�� ���"�
�� �""�� ���
=	 ����� ����� ��������� � ���� 
	������ ����=��$�
�%. 

'���=A ��$F���"% � ���, ��� � �����""� ������=�
�% � ���"�
�� �-
��� ����=��$�
�� ����� ���$������"%,  ���� ��"$� ����;�
�% �$�� ����� 
"
����"%. 

#����A – "�"���� � ���, ��� ��� ������M�
�� ���% � "��
� ��>�����A 
�"�%��
�% ��>�����%�� "���%,  ���� ��� ��"$�A
�� ���"�
�� �$���� � 
�$�
�� �"��
�� $��M��� 
� ��
�A �""$��
�A �""�� ���
=	 ����� ("�. 
��".2), �� ���
 �=��"
%��"% �� ���M�
, ��
 �""$��
�A � ��"����� � �=���-
�

�� ���"��
"��� � ���
=� �=������, ��$F�% � ���A. '�O���� �����
-

�"�� �$�����	 ������
��� " ��������A "��$� ����� ���=;��"%. D�$���

�� 
�����������"% "$���FM��� O�"������
�$�
=�� �

=�� [5].  

�� "$����� �� ��"�
� 3 
�%�� " ���$���"��� ���=;�
��� �=��$�
�% ��-
�
 � ������ ��� "
���
��� ����"	���� � 
���$�

�� ���$���
�� �����
-

�"�� ������� ���"��
"��. C�� ���
� ��P%"
��� ���, ��� ���� ��
 ��>��-
���A �"�%��
�A ����	���� � ��
� ��>�����A "���% � ���$�����"�% ��$M 
��$
�"��F �"����, �� ����"	���� ������M�
�� ���
 �� ��
= �""$��
�% ��-
��� �"��=�=� ���M�
= � ���A. I���� ��
� "���A (��>������ "���% � 1,2-
1,6 �� �=;� ��>�����A �"�%��
�%) �� 
� ����� ���
����"% ����	 
� 
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�=����

=� ���"��
"����. '�O����, ��"����

�� 
���$�
�� ���
 � ���-
"�
�� ���� ����� ����"	����� � �����""� �������� �"��� "��$� � ����� 
��"��$�
=� ��� ��� ��������. 

'�� ���$��
�� �$��
�� ��"$�A
�A "�����
�� �������

��� �""�� 
���
=	 ����� ��"��$�
�� ����=��$�
�� ����"	���� ��� ��"��$�
=	 ��-
>�����%	 �"�%��
�%, �.�. ��"��$�
� �"��=�=	 ���M�
	. E� ��$���
� �� 

� ����� ���
� ������$��� �� >����$�  

 
 �� = g·m·sinα·sinω (3) 

 
��� m – �=
����% ��M
�"�� �$"�, �; α - ���$ ���
�% �$"�, ����"; g 

– ��O>>����
�, ����=�FM�A �$�%
�� �$���
=. 
�$% �"$���A ;	�= ��. 4"%���� ;���
 ��"��$�
�A ���������%M�A 

���M�
= "�"���� 0,3-0,4 �. 
 

 
 

<�" 3 - ��>��� ���"���"��A �"�$F�
�A ������$�
�"�� ��"�� (�� '������ #.#., ?��-
�=;��� #.#. � ��.): 1 – �� ��"���; 2 – � ���"�
�� ����. 

 
H�����
�� �""�� ���
=	 ����� �$���� �����������"% ���$��
=� ��-

��
�
��� ������$�
�"�� ���"�
=	 �����. � �"
��
�� "����$�
� ��"��-
$�

=	 �
"�����
�$�
=	 
�$F��
�A �=$� �"�
��$�
�, ��� � ���"�
�� �-
��� ������$�
�"�� ����
%��"% ���$��
�: ����"��� �� ��"����,  ���� 
����� "
����"% ("�. ��". 3). #=����
=� ����= �������$�"� 
 �$���
� 1200 
�.  

��"��$�
=� �� ��$���
� � �� �����$����$�
�"�� �"��$���
�% 
� �-
���� ��>������ �"�%��
�A ����� ��� ������
�� ��
"�$� �M��$�
�% � 
���=;�

�� ��$�
�� 
 ������A
�F �"��. H �����A "����
= ��
"�$� ���-
�"	���� �
��
"��
�� ������
�� ���M�
 � ������� ��>�����A �"�%��
�% � 
�$�"��"�� "�����
�%. ��"��$�
�� ����=��$�
�� ���	����"% ����� ����
-
��� ����;�
�% �$�� (��� 
���$�;�A �$�
� ��
"�$� � ��"��$�
�A ��$���-

� ��>�����A �"�%��
�%). '� ���� ������=�
�% ������
��� �$�� ���$�-
����"��A ��$M� ����"	���� ��"����

�� ���$���
�� ������$�
�"�� ��"�� 
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�� �������"���� �
��
�%, ������� 
"����� ��� ���	����
�� ����� �"-
"��%
�%, ��
��� �$�
� ����;����� �$��. 

D�$���

% �����	
���"�% ����$� "�����
�%, O�"������
�$�
=� �""$�-
���
�% ����=��$�
�% ���������F�"% �����$����$�
�"��F �����"" "���-
��
�%, �����% �"�
�$����"% �"	��% �� ���������"��	 ����"��$�
�A � "��-
��"�� ������% ��>�����A � ���
�� �""��� � "����"�� �"��
�% �����	
�-
"��. 

� �"
��
�� �������

=	 
�� �""$����
�A �����$����$�
�"�� �����"-
" "�����
�% ������$%��"% �� >����$�  
 X = 

ωsin⋅TV
H

±
3

2

V
L  + ( )

oV
mHq αcos⋅⋅ + t� + t:, "���� (4) 

��� �$% �"$���A ����= 14-A ���
�A $�= q() – ��O>>����
�, ����=-
�FM�A �$�%
�� �$���
= 
 �$�
=A ������ "�����
�%; t� , t: – "������"���

� 

�$�
=A O�� � O�� ���	
�% �����"". 

�$% "���
�A "����
� ������>��� ����� ������$%��"% �� >����$� 
 q�� = 

6184.0

109.14

H
=

6184.01195

109.14 =0,176; (5) 

Vo – "���
%% "����"�� �"��
�% ���
�A �����	
�"��. ?����"% 
 ��� 
����M�

=	 �

=	 �
"�����
�$�
=	 
�$F��
�A, ��/"����. 

 
V� = 0,9 ��/����� 

 
'��
���� �� 25% ��M�A �����$����$�
�"�� �����"" "�����
�%. 
# >����$� (4) �"�� �"$����, ������� ��$F���"% � ���, ��� ����% ����-

����� ���	 �$���� ����� �=�� ��$�;� �$� ��
�;� �����
� ������% ��>���-
��A �"�%��
�% �� �$�"��"�� "�����
�% 
 

3

2

V
L < > 

ωsin⋅TV
H

  

 
3

2

V
L =40 "����   < 

ωsin⋅TV
H

=98 "����;  

H$������$�
�, ���
� "��$�� �=���, ��� ����% ��������� �$���� ��
�;� 
�����
� ������% ��>�����A �� �$�"��"�� "�����
�% �� ���
�A �����	
�"��. 
'�O���� � >����$� (4) �$% 
;�	 �"$���A ���
���� �
� «��
�"», ���� 
>����$ ������ ��� 
 X = 

ωsin⋅TV
H  − 

3

2

V
L  + ( )

oV
mHq αcos⋅⋅  + t� + t: 

 

H ������ �"	��
=	 �

=	 

X = 1,25 ⎟
⎠
⎞⎜

⎝
⎛ °⋅⋅+⋅−

°⋅ 9,0

10cos2100176,0

3

602

69sin1,13

1195 = 578 "���� �$� 19,3 ��"%� 

# ����� [4] ���=���"%, ��� �����$����$�
�"�� �����"" "�����
�%, �-
>��"����

% �
"�����
�$�
=�� 
�$F��
�%��, ��
 17 ��"%���. *�
�� 
��$
��� ���	
�% �����"" "�����
�% 
 ��"��� 
�$F���$�
�A "�
��� 
� 
��$���
�, �� �� 
�$�"� ���"�
=� ����= � "�"��
�� ���"�
�� ����. !���-
�= ������$�F�, ��� ���
�
�� �����"" "�����
�% ������A��� ����� 20 ��-
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"%���. E"$� "����� �� �����$����$�
�"�� "�����
�% ����� 1, �� ��
�� ��-
��� �
"�����
�$�
=�� 
�$F��
�%�� � �=;��������

=�� �"����� "�-
"��$%�� 4,8 %. 

'����$����$�
�"�� ����
�A "����  
 

 X�� = 0,5
ωsin⋅TV

H  + ( )
max

cos

oV
mHq α⋅⋅ , "���� (2.24) 

���  Vo max – ��"��$�
% "����"�� �"��
�% ���
�A �����	
�"��, ��/"����. 
H ������ �"	��
=	 �

=	 "�"���� 

X�� = 1,230
0,2

98,02100176,0

93,01,13

11955,0 ≈⋅⋅+
⋅
⋅  "���� �$� 7,8 ��"%� 

'����$����$�
�"�� ����
�A "���� ����= [4] ���
��F� � 8-10 ��"%���. 
<�
�"�� ����� �
"�����
�$�
=�� � �=��"$�

=�� �
��
�%�� ��
�"���$�-

� ������� �
��
�% "�"��$%�� 2,5 %. 

'� ��$���

�A �������� ������$%$"� �����$����$�
�"�� �����"" "���-
��
�% � �"$���%	 ;	� 4��
��� ��
�"", ��
�"", ������$�"���� ���
-
������ �""�A
 � ���� ��"���
�� �="��% "	�����"�� �"���
=	 �
��
�A � 
�
"�����
�$�
=	 ������
�A. 

#="��% "	�����"�� �����$����$�
�"�� �����"" "�����
�% ����� �"-
���
=�� �
��
�%�� � �
"�����
�$�
=�� ������
�%�� 
 ;	�� ��. 4"%��-
�� "������$�"����� � "������"���� ��$���

�A �����	
���"��A ����$� � �� 
���������"���� ���"
��
�%, O�"������
�$�
=� �

=�. 

D� �"��� �=;���$���

��� ����� �=�� "��$
= "$���FM�� �=���=: 
1. # �$�����	 ;	�	 "�����
�� �""�� ���
=	 ����� � ���
�A �����	
�-

"�� ����"	���� ���$��
�, �$���� � �$�
=� ���"�
���. � ������$�

�A 
�$���
� �� �����	
�"�� � ���"���"�� �� "����"�� ������M�
�% ���"�
��� �-
��% � "����"�� ������% ��>�����A �� �$�"��"�� "�����
�% � �""��� ���-

=	 ����� �������"% ��
 �""$��
�A, �����% ����$%�� �$��
�� "�����
�� � 
�$�
�� ���"�
��. # "�%�� " ���, ��� ��>������ �"�%��
�% 
� ��"���F� 
�����	
�"��, 
���$�

=A �� �� ��
= �""$��
�A � ��
 ��>�����A �"�%��-

�% ��� �"��
�� �""�� �=��"
%��"% � ������ ���"��
"��� ;	�=. 

2. � �"
��
�� ���
����
�"��A �����$����$�
�"�� �����"" "�����
�% 
� �����	 ��� �������� ����"��$%��"% ������
=� �"�
����� ��"� �����-
�
�% ��$$������� ��, ������= ���������%M�	 ���M�
, ��"� �$���
�% 
�������

=	 "����
, ������$��� �����$����$�
�"�� �	 O>>�����
��� 
>�
����
����
�%. 
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#.#. ?���=;��, #".#. ?���=;�� 

�����
 ���������� ��
��������� ������������ � ��� 
���� � ������������ �������� �����	� ��� � �	����-

��	
�� ����
 ��������	
�� ������������ 	���!�� 
<���$%
��� 
���	��
� ����� � ��	
��� >�����

% �>����� ������
��� 
�� ������� ��-

�����'}�� � �������� ��
� �"������� ����
���

% � �����"� ������ ���"
��� ����F; �	-

�A ��$�� 
 	�����, �
��
"��
�"�� � ��"�% ������
��� ����$�

% ��� M��� ���"
��� ��-
��F,  �� "�� � ������A �
����$ �����	
���	 ������A
�	 "����$���
; ����
 
���	��-

�"�� �	
���� ��$��� ��� �$
��

� ���"
�	 �����,  �� "�� ��� ������ �������� �����	-

���	 ������A
�	 "����$���
; �
�A �������
�A "��"�� ���
�� ������
��� ��"�� ��� 

 �������� �
����$� �����	
���	 ������A
�	 "����$���
 � ������
���� � �����M�

% 
�>�����
�"�� �	
��� ������. 

 
EFFECTS OF THE NATURAL ANTI-GAS HIDROBARRIER AND ITS 

ROLE IN THE FORMING OF GAS BALANCE OF LAVA AND PECULI-
ARITIES OF SUPERFICIAL DEGASSING CHINKS' WORK 

Necessary conditions and mechanism of form the effects nature anti-gas hidrobarrier and ad-
vanced zone of partial unloading in the process of work of lava, their influences to the character, in-
tensively and places of primary evolution of gas relatively to lava and in the working interval of su-
perficial degassing chinks were considered. Necessity of its calculation by the planning of cleaning 
works and in parameters superficial degassing chinks selection time was showed/ Mathematical 
method of estimation of expectation gas pressure on the working interval of superficial degassing 
chinks and recommendations by the increase of effectively of its work was given. 

 
�$�
=� >������, "������FM�� ����= ���"�
=	 � �����������$�
=	 

���� 
 ;	�� ��. !.+.4"%���� %�$%��"%, �� O�� 	���;� ����"�
�, �="��% 
������
% ���
�
�"
�"�� ���$�
=	 �$"��� � ���MFM�	 �	 ����� (�� 
25 �3/�".�.� �$% ��$�A � 2-9 �4/ � � ��$�� – �$% �����). 

#�
% ��$�����$�
% �"���

�"�� ���
�"
=	 ��"�
���� ;	�
��� ��$% 
��$F���"% � ���, ��� �	 ����=�% ����"��"�� ���$
�
 ���	>�
=� >$F�-
���. � 40%, 
� �M� 
 80%, �
 ���$
�
 �����A >��A: ����A " �"�����
-

=� � 
�A ����, 
	��%M��"% ��� �$"���=� (�����"�����"���) ��$�
���. 
� ��"���
��=	 �$���
	 �������� (1100-1387 �) �
� "�"��$%�� 60 – 90 
�'. �������
% >� � >$F�� ��"����� 60%, 
� �M� – 35-20%. # �"��"�-
��

=	 �"$���%	 O�� >�= >$F�� 
	��%�"% � "����� ������$�

=	 "���
�-
;�
�%	 � ���"���"�� �� ��� � ���>�$���� ���
�"
=	 "������� [1] �, "���-
���"���

�, ���=�F� ��$��
�� �$�%
��, � ��"$� �����	 ���
�-���$�����"��	 
>������ [2], 
 ���%�=�
�� �����
����"��	 %�$�
�A. 

'�� �
����
�� ���
=	 ���� � ��$�
�"
�F ��$M� 
��;��"% �"��"���

�� 
��
���"�� ����� ����% >��� >$F�� ����=�=	 ���. # ����$���� �����-
��A"���% O��	 >� ����� "������"% �� 
��$�����%�
%, �� � �$�����%�
% 


